
　　　　　　　　 　            生産フライスです　　　　

　　　　　　　　　             オプション　　　　　　　　　　　　

　　　　　　　　  　           上下自動送り装置　　

　　　　　　　 　            　 前後自動送り装置　　　　　　　　　　　　　　

　　　　　　　 　             　カッターリリーフ装置（25mm）

　　　　　　 　　 　            ブレーキモータ　　　　　　　　　　　　　　　　

　　　　　　　 　　             全周カバー　　　　　　　　　　　　　　　　

　　標準仕様

　テーブル長手送り量（自動） 　３００ mm　

　テーブル前後送り量（手動） 　１００ mm

　テーブル上下送り量（手動） 　２９５ mm　（１１５　～　４１０ mm）

　テーブル作業面寸法 　２２０ × ８００ mm

　テーブルT溝寸法 　１２ mm × ３本　　P＝５５

　テーブル移動スピード 　切削送り　ＭＡＸ ７００ mm　早送り５０００ ｍｍ/分

　主軸孔テーパ 　NT． NO,４０

　ドローイングボルト 　５/８　ウイットネジ

Ｌ　 　 ３４０．　 ２４０．  １７０．  １１０

H　　１６２０． １１４０．  ７９０．  ５２０

Ｌ　 　 ４１０．　 ２９０．  ２００．  １３０

H　　１９５０． １３７０．  ９５０．  ６３０

　主軸モータ 　１．５ Kw　　６Ｐ

　油圧モータ 　１．５ Kw　　４Ｐ

　切削油ポンプ 　６０ W　　２Ｐ

　機械専有面積 　巾１２６０ × 奥１１１０ × 高１６１０ mm

　油圧タンク容量 　３８ L

　切削タンク容量 　４０ L

　重　量 　８５０ Kg

の油圧ｼﾘﾝﾀﾞ送り立型高速精密ﾌﾗｲｽ盤(1/2番)
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主軸回転数

（ r.p.m ）

５０ Hz

６０ Hz

H

●　テーブルサイクル（KGV-800C、H共通）
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