
　　　　　　　　 　生産フライスです

　　　　　　　　　   切削ポイントを数値設定します　　　　

　　　　　　　         位置決めポイント個数　　　　２０個　　　

　　　　　　　         登録プログラム数　　　　　　１０個　　　

　　　　　　　         設定単位　　　　　　　　　　ミクロン　　　

　　　　　　　        オーバーライド　　　　　100% 50% 25%

　　　　　　           シングルブロック送り

　　　　　　           ドウエル設定　　　　　　　　０．１秒単位

　　　　　　　　　　オプション

　　　　　　　　　　上下自動送り装置

　　　　　　　　　　前後自動送り装置

　　　　　　　　　　カッターリリーフ装置（２５ｍｍ）

　　　　　　　　　　主軸モータ馬力アップ仕様

　　　　　　　　　　ブレーキモータ

　　　　　　　　　　全周カバー

　　標準仕様

　テーブル左右送り量（サーボ） 　３５０ mm　

　テーブル前後送り量（手動） 　１００ mm

　テーブル上下送り量（手動） 　２２５ mm （７５ ～ ３００ mm ）

　テーブル作業面寸法 　２２０ × ８００ mm

　テーブルT溝寸法 　１２ mm × ３本 　P＝５５

　アーバーの径 　２５．４ mm

　４０×２　３５×２　３０×１　１５×1　５×１

　１１×１（エンドカラー）mm

　主軸穴テーパ 　ＮＴ，ＮＯ．４０　

　主軸芯よりオーバーアーム底面迄 　１３５　mm

L            １９０．　 １３０．   　９０．  　５０

H      　  ８９０．    ６２０．　４２０．  ２６０

L            ２２０． 　１６０．   １１０．     ７０

H        １０７０． 　７４０．　５００．  ３１０

　主軸モータ 　１．５ Kw   ４P

　切削油ポンプ 　６０ W

　機械専有面積 　巾１２６０ × 奥１１７０ × 高１５００ mm

　切削タンク容量 　４０ L

　重　量 　９００ Kg
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